Férderung der Sandstrahlanlage TWISTER durch die SAB in 2026

Im Rahmen der Forderrichtlinie Energie und Klima (FRL EuK/2023) wurde durch die
Sachsische Aufbaubank (SAB) eine Forderung in Hohe von 70 % der férderfahigen Kosten fur
die Anschaffung der Sandstrahlanlage TWISTER bewilligt.

Die Investition in die innovative, druckluftlose TWISTER-Strahl-Technologie leistet einen
wesentlichen Beitrag zur Steigerung der Energieeffizienz und zum betrieblichen Klimaschutz.
Durch den Verzicht auf Druckluft bei der Strahltechnologie wird der Energiebedarf des
Prozesses deutlich reduziert.

Ein wesentlicher 6kologischer Vorteil der Anlage ist die Minderung der
Treibhausgasemissionen (THG-Emissionen, angegeben in CO,-Aquivalenten) um 96 %.
Damit tragt die neue Technologie maligeblich zur Reduzierung des CO,-FuRabdrucks und zur
nachhaltigeren Gestaltung der betrieblichen Produktionsprozesse bei.

Die bewilligte Forderung unterstitzt die Umsetzung dieser zukunftsorientierten Investition
und verbindet wirtschaftliche Vorteile mit einem messbaren Beitrag zum Klimaschutz.

Funktions- Das Schleuderrad (1) mit spezieller Schaufelgeometrie wird durch einen
beschreibung Luftstrom, erzeugt mittels eines Seitenkanalverdichters, mit
Strahlmittel versorgt und schleudert es durch seine Rotationsbewegung
gegen die Werkstucke. Diese sind auf der Werkstuckaufnahme mit
Werkstiicktragern (2) so angeordnet, dass sie sich permanent drehen

und so von allen Seiten mit Strahlimittel behandelt werden kénnen.

Funktionsschema der Maschine

Die Werkstucke werden dazu uber einen Drehteller mit sich drehenden
Werksticktragern rotierend (3) um das Schleuderrad bewegt. Feine
Partikel werden Uber eine angeschlossene Absaugung aus der
Strahlkammer entfernt. AnschlieBend wird das Strahimittel dem Kreislauf
erneut zur Verfugung gestellt (optional).



